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Klaranlage Bickenbach: HUBER liefert Technologien fiir Hessens erste Anlage zur Elimination von
Spurenstoffen

35.000 Einwohnergleichwerte: Die weitergehende Abwasserreinigung der Kldranlage Bickenbach soll Ende 2023 in Betrieb genommen werden
Weitergehende Abwasserreinigung: HUBER Aktivkohlefilter CONTIFLOW® GAK und HUBER Scheibenfilter RotaFilt®
liberzeugen

Die Klaranlage Bickenbach erhélt als erste Klaranlage Hessens eine weitergehende Abwasserreinigung zur Entfernung von
Spurenstoffen. Ende 2022 wird die Klaranlage der GréBenklasse 4 (35.000 Einwohnergleichwerte) um eine Ozonierung mit einer

nachgeschalteten vierstraBigen Aktivkohlefilter-Stufe und einer vorgeschalteten zweistraBigen Tuchfiltration als Vorreinigung erweitert.

HUBER liefert unter anderem zwei HUBER Scheibenfilter RotaFilt® und 16 HUBER Aktivkohlefilter CONTIFLOW GAK®, die
Inbetriebnahme ist fir Ende 2023 geplant.

HUBER erhielt Lose zur Vorfiltration und Aktivkohlefiltration

Die GesamtmaBnahme war in drei Losen 6ffentlich ausgeschrieben worden. HUBER hatte sich um die Lose zur Vorfiltration und
Aktivkohlefiltration direkt beworben und beide Auftrdge im November 2021 und Januar 2022 vom Abwasserverband
Bickenbach/Seeheim-Jugenheim erhalten. Die beiden Auftragslose enthalten folgenden Lieferumfang:

Vorfiltration

1 2 HUBER Scheibenfilter RotaFilt® 8
1 Komplette Schalt- und Steueranlage, Zu-/Ablaufschieber, Pumpen und Rohrleitungen

1 Lieferung, Montage und Inbetriebnahme

Aktivkohlefiltration

1 16 HUBER Aktivkohlefilter CONTIFLOW® 50 GAK
1 Schalt- und Steueranlage, Druckluftversorgung und -steuerung, Rohrleitungen, granulierte Aktivkohle

1 Lieferung, Montage und Inbetriebnahme
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Vorbehandlung durch HUBER Scheibenfilter RotaFilt® und anschlieBende Aktivkohlefiltration durch HUBER Aktivkohlefilter
CONTIFLOW® GAK

Der Ablauf der Nachklarbecken wird zukiinftig im Vollstrombetrieb mit bis zu 300 Litern pro Sekunde durch zwei HUBER Scheibenfilter
RotaFilt® vorgereinigt und so von abtreibenden Fest- und Stérstoffen befreit. Daran schliet sich die Spurenstoffelimination im
Teilstrombetrieb mit bis zu 150 Litern pro Sekunde an. Diese erfolgt durch Oxidation im Ozon-Schlaufenreaktor mit anschlieBender
biologischer Nachfiltration und Adsorption von Spurenstoffen in den 16 HUBER Aktivkohlefiltern CONTIFLOW® GAK.

Sensibles Grundwasser-Reservoir Hessisches Ried: Losungen zur weitergehenden Abwasserreinigung von HUBER
eliminieren Mikroverunreinigungen zuverlassig

,Durch den Bau der Anlage zur Spurenstoffentfernung leistet die Kléranlage Bickenbach einen wichtigen Beitrag zum Schutz des
Hessischen Riedes”, sagt Jérg Stanzel, Geschéftsflihrer des Abwasserverbandes Bickenbach/Seeheim-Jugenheim. ,Das Ried ist das
gréBte Grundwasser-Reservoir Hessens und stellt das Trinkwasser fiir rund zwei Millionen Menschen im Rhein-Main-Gebiet bereit. Der
gréBte Anteil an gefahrlichen und persistenten Mikroverunreinigungen wie Arzneimittelriickstdnde, Hormone, Biozide und
Haushaltschemikalien wird in Zukunft zuverléssig zuriickgehalten®, erklart Stanzel.

Mehr zur weitergehenden Abwasserreinigung finden Sie auf unserer Lésungs-Seite zur Vierten Reinigungsstufe.

Verwandte Produkte:
s HUBER Tuchfilter RotaFilt®

= HUBER Aktivkohlefilter CONTIFLOW® GAK

Verwandte Lésungen:
= Vierte Reinigungsstufe: HUBER-L&sungen zur Elimination von Mikroverunreinigungen
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