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Kombination aus Schwemmrinne und Waschpresse der Baureihe SL setzt sich durch

HUBER Schwemmrinne fiir komplexe Forderwege, Baureihe HLC, zur betriebssicheren Beschickung der Waschpressen der Baureihe WAP-SL

HUBER SE erhalt Auftrag flr die groBte Klaranlage Nordirlands

Belfast, die Hauptstadt von Nordirland, ist mit seinen 280.000 Einwohnern die zweitgréBte Stadt der irischen Insel. Es liegt an der
Mindung des Flusses Lagan in der Bucht von Belfast und bildet einen der 26 nordirischen Verwaltungsbezirke. Im Dublin-Belfast-
Corridor, entlang der Autobahn, wohnen drei der sechs Millionen Iren. Nachdem bereits 2011 Dublin, die gréBte Stadt der irischen Insel,
mit der kompletten mechanischen Reinigung der HUBER SE ausgeristet wurde, beauftragte uns nun auch die GroBklaranlage Belfast,
die entsprechende Ausristung in zwei Phasen zu liefern. Das Projekt umfasste sechs HUBER Waschpressen der gréB8ten BaugréBe
WAP/SL/12.

Phase 1: Stormwater Tunnel

Bereits im November 2009 wurde die erste Phase unter der Bezeichnung Stormwater Tunnel erfolgreich auf der Klaranlage Belfast
abgeschlossen. Um Uberschwemmungen im Stadtbereich zu verhindern, hatte Northern Ireland Water bereits 2006 mit dem
Kanalbauprojekt begonnen. Dabei mussten die Mischwasserkanéle der gesamten Stadt auf der stédtischen Klaranlage
zusammengefiihrt werden. Der hierfiir benétige Kanal ist 40 m tief und fasst 85.000 m3 Abwasser. Uber seine Lange von 9,4 km
verteilen sich im gesamten Stadtgebiet 19 Zugangsschéchte. Am Ende des Kanals befindet sich in einer 40 m tiefen Kammer die
Pumpstation, von wo aus der Uberlauf in das Zulaufbauwerk zuriickbefrdert wird. Die Uberlaufsiebung sollte mit Hilfe von zwei neuen
Trommelrechen erfolgen, die bei 6 mm Trommeldurchmesser fiir 12.000 I/s ausgelegt sind.

In dieser ersten Ausbauphase wurden zwei redundant ausgefihrte Waschpressen der Baureihe WAP/SL 12 mit einer
Durchsatzleistung von jeweils 15 m3h Rohrechengut erfolgreich installiert. Die Beschickung der Waschpressen erfolgt Gber ein
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2x HUBER Waschpresse der Baureihe WAP-SL fiir jeweils 15 m3h Rohrechengut, iiber Schwemmrinne


/fileadmin/_processed_/b/a/csm_bild_wapsl_09_367bef104c.jpg

19 Apr 2024 23:52:48

4 x WAP-SL-12 mit Durchsatzleistung 15 m%h Rohrechengut pro Maschine fiir beste Entwdsserungsleistung mit Qualtétsfaktor fir Rechengut <20 mg
BSB5/gTR

Schwemmrinnensystem. Der groBe Vorteil ist hierbei, dass komplexe Férderwege besonders einfach und betriebssicher gestaltet
werden kénnen. Das Schwemmwasser dient zudem gleichzeitig als Waschwasser flr die Waschpresse WAP/SL. Der HUBER
Schwemmrinne flr komplexe Férderwege, Baureihe HLC, zur betriebssicheren Beschickung der Waschpressen der Baureihe WAP-SL
sehr hohe Standard im Bereich der Rechengutbehandlung wird mit 35 % TS-Gehalt bei < 20 mg BOD / g DS vollstandig eingehalten.

Phase 2: Main Inlet Works

Nach der erfolgreichen Fertigstellung des Projekts Stormwater Tunnel musste als nachstes eine Lésung fiir die Ertlichtigung des
Einlaufbauwerks der Klaranlage gefunden werden. Nach den Uiberzeugenden Erfahrungen mit den bereits installierten Waschpressen
WAP/SL entschied sich der Kunde, auch bei diesem Vorhaben mit HUBER zusammenzuarbeiten. Es galt eine technische Mdglichkeit
zu erarbeiten, die sowohl den hohen Durchflussmengen als auch den schwierigen hydraulischen Bedingungen auf der Klaranlage
gewachsen war.

Fur den Kunden war es extrem wichtig, dass der sichere Betrieb der GroBklaranlage sowie ein schrittweiser Einbau der Maschinen
gewdbhrleistet wird, da ansonsten ernsthafte Uberflutungen und Verschmutzungen drohen. Nach der Vorlage verschiedener
Ausfiihrungsvorschlage fanden mehrere Anlagenbesichtigungen statt. Die erarbeiteten Entwiirfe wurden griindlich Gberprift, bevor man
sich schlieBlich auf eine Lésung einigte. Diese umfasste die Lieferung von sechs HUBER Harken-Umlaufrechen RakeMax® 2152 mm,
mit 50 mm Spaltweite als Grobrechen sowie sechs HUBER Lochblech-Umlaufrechen EscaMax®, 2252 mm, mit 6 mm Lochsieb als
Feinrechen.

Des Weiteren werden pro Rechenlinie zwei Waschpressen WAP/SL BG 12 zur Rechengutbehandlung eingebaut (eine davon jeweils
als Standby-Maschine). Diese sind fiir eine maximale Durchsatzleistung von 15 m3/h Rohrechengut ausgelegt. Wie in der ersten
Projektphase wird auch hier ein Schwemmrinnensystem zum Abtransport des Rechengutes in die Waschpressen eingesetzt.

Derzeit werden die Maschinen nach und nach montiert und in Betrieb genommen. Aufgrund des planmaBigen Verlaufs der
Installationsarbeitenkann sehr bald mit der kompletten Fertigstellung gerechnet werden. Das Feedback nach der ersten Montagephase
lasst bereits jetzt auf den Erfolg des Projekts schlieBBen.

Verwandte Produkte:
s HUBER Waschpresse WAP® SL

s HUBER Schwemmrinne HLC

3/4


/fileadmin/_processed_/6/8/csm_bild_wapsl_08_4377695084.jpg
/de/produkte/rechengutbehandlung/huber-waschpresse-wapr-sl.html
/de/produkte/rechengutbehandlung/huber-schwemmrinne-hlc.html

19 Apr 2024 23:52:49 4/4
Verwandte Lésungen:
= HUBER-L&sungen fiir die mechanische Vorreinigung

Adresse / address: HUBER SE - Industriepark Erasbach Al - 92334 Berching - Germany - Telefon / phone: + 49-8462-201-0 - Fax/fax: + 49-8462-201-810
e-mail: info@huber.de - Internet: http://www.huber.de
Sitz der Gesellschaft / Headquarters: Berching - AG Niirnberg / Register of companies: HRB 25558
Vorstand / Board: Georg Huber (Vorsitzender / CEO), Dr.-Ing. Oliver Rong (stellvertretender Vorsitzender / Vice CEO), Dr.-Ing. Johann Grienberger, Rainer Kohler
Aufsichtsratsvorsitzender / Chairman of the Supervisory Board: Alois Ponnath

USt (VAT)-IdNr.: DE 812353219
Bank: HypoVereinsbank Nirnberg (BLZ 760200 70) 5008 409 - SWIFT-BIC: HYVEDEMMA460 - IBAN: DE 307602 007000050084 09
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